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Abstract 

DE-OS 37 02 795 

A band sawing machine comprises an endless band saw blade (17) extremely 
narrow in width with vapor deposited diamond particles (22) over a cutting edge 
(18) thereof and/or an abrasive belt (21) made of a strip of sheet metal formed in a 
continuous loop for use with band sawing machines with diamond particles (22) 
vapor deposited over one side surface (20) thereof and a band saw blade guide 
means (11) provided with a roller (c) in which is defined a vertical groove (46) 
which supports a sliding rear edge of the band saw blade (17) in motion end with a 
pair of rollers (a) which support two wide side surfaces of the band saw blade (17) 
in motion from both sides thereof, whereby the deflection of the band saw blade 
(17) in motion may be prevented. 
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@ Bandsagemaschine 

Eine Bandsagemaschine, ausgerustet mit einem Endlos- 
Bandsageblatt extrem geringer Breite und mit einer aufge- 
dampften Auflage aus Diamant-Partikeln auf der Schneid- 
kante, wodurch nicht nur Sagescnnitte komplexer Vorga- 
ben, zusammengesetzt aus verschiedenen Kurvenformen 
mit engen Radien, ausgefuhrt werden kdnnen, sondern auch 
Schnitte an Werkstucken durchgefuhrt werden konnen, 
deren Material eine Harte aufweisen, die unter der des Dia- 
mantmaterials fiegt; mit einem Schleifband aus einem Me- 
talistreifen- Material in Reiferrform fur die Verwendung in 
Bandsagemaschinen, mit einer Auflage aufgedampfter 
Diamant-Partikel uber einer Seite desselben, wodurch nicht 
nur Schleifarbeiten an Flachen von Werkstucken vorge- 
nommen werden konnen, die eine komplexe Formgebung 
^ mit kritischen Kurvenformen, konkave/konvexe Flachen und 

<dergleichen aufweisen, sondern auch Werkstucke bearbei- 
tet werden konnen, deren Materialharte unter der der Dia- 
LT> manten liegt; und einer Bandsageblatt-FGhrung mit einer 
0> Rolle, die um den Umfang umlauf end eine Rille zur Stutzung 
^ der hinteren Kante des entlang der Rolie bewegten Bandsa- 
Cjl geblattes aufweist, und mit einem Paar Rollen, die drehbar 
O gelagert an den zwei breiten Seiten des Bandsageblattes 
^ stutzend bei der Bewegung desselben beidseits antiegen, 
^ wodurch eine Auslenkung des Bandsageblattes in der Be- 
yj wegung verhindert werden kann. 

Q 
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PatentansprQche wobei das Band urn eine Anzahl Rader herumgefuhrt 

aufgezogen ist die abstandlich in einem Rahmengesteli 

1. Bandsagemaschine mit einem Endlos-Bandsage- der Bandsagemaschine angeordnet sind. Eines dieser 
blatt oder einem Endlos-Schleifband. umlaufend Rader wird von einem Elektromotor oder dgL angetrie- 
aufgezogen auf einer Anzah! von RSdern zur Aus- s ben. Wenn die Rader durch das angetriebene Rad dre- 
fQhrung von Schneid- oder Sagearbeiten, gefuhrt hen, passiert das Qber die Rader iaufende Band einen 
von Fuhrungselementen, oder zur Ausfuhrung von Schlitz im Arbeitstisch, der auf dem Untergesteil der 
Schleifarbeiten an einem WerkstQck, gekennzeich- Bandsagemaschine angeordnet ist und in dessen Be- 
net durch ein Endlos-Bandsageblatt (17) mil einer rcich das WerkstQck aus Holz oder Metall in Richtung 
Schneidkante(18),die aufgedampft Diamani- Parti- io auf das bewegte Bandsageblatt fur den Schneid- oder 
kel (22) aufweist Sage vorgang zugef Qhrt wird Das WerkstQck, in Anord- 

2. Bandsagemaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- nung auf dem Arbeitstisch und mit dem Bandsageblatt 
kennzeichnet daB das Bandsageblatt (17) eine Brei- in Bewegung, wird dann in Richtung auf das Bandsage- 
te von 03 bis 2,0 mm und eine Dicke von 0,1 5 mm blatt als Ansetzpunkt vertikal oder horizontal geradlimg 
bis 035 mm aufweist 15 oder drehend bewegt sodaB das WerkstQck in der ge- 

3. Bandsagemaschine nach Anspruch 1, gekenn- wQnschten Form relativ zur Bewegungsrichtung ge- 
zeichnet durch ein Endlos-Schleifband (21 ), umlau- schnitten oder gesagt werden kann. 

fend aufgezogen auf einer Anzahl Radern zur Aus- Die herkommlichen Bandsageblatter bestehen aus ei- 

fuhrung von Schleifarbeiten an einem WerkstQck, nem Stahlband, dem entlang einer Schneidkante Zahne 

das Schleifband (21) mit einer AuBenflache, die auf- 20 angeformt sind. Mit einem solchen Bandsageblatt kann 

gedampftDiamant-Partikel (22) aufweist ein Schnitt in geradliniger oder diagonaler Richtung 

4. Bandsagemaschine nach Anspruch 3,dadurch ge- durch das WerkstQck sehr einfach ausgefOhrt werden. 
kennzeichnet daB das Schleifband <21) eine Breite Es treten allerdings dann Schwierigkeiten auf, wenn der 
groBer als 0,5 mm und eine Dicke von 0.15 bis 035 beabsichtigte Schnitt durch das WerkstQck nicht gerad- 
mm aufweist 25 linig, sondern in einer Kreisbahn odre nach einer ande- 

5. Bandsagemaschine nach Anspruch 1 , dadurch ge- ren komplexen Konfiguration erfolgen soil 
kennzeichnet daB die FQhrungselemente (11) fur Ein solches an sich bekanntes oder herkdmmhches 
ein Bandsageblatt (17) einen FQhrungskorper (24) Bandsageblatt kann zuni Beispiel Holz oder Kunststoff 

- einschlieBen, der ein Paar langgestreckte Nuten ohne Schwierigkeiten schneiden, Werkstoffe also, die 

(32) fur die Aufnahme eines Paares darin gleitend 30 eine geringere oder niedrigere Haarte gegenuber Stahl 

gefuhrter Rollenhalterarme (30) mit einem Paar am haben. Das Problem ist folglich, daB diese Bandsageblat- 

jeweiligen Ende (31) derselben angeordneten beid- ter zum Schneiden oder Sagen von solchen Werkstoffen 

seitig an den breiten Flachen des bewegten Bandsa- ungeeignet sind. die aus harteren Werkstoffen bestehen 

geblattes (17) drehbar mit diesen zum Anliegen oder Subs tanzen en thai ten, die harter als Stahl sind. 

kommende Rollen (a. b\ und einen in einem zwi- 35 Es ist deshalb eine Aufgabe vorliegender Erfindung, 

schen Wandungen (36) des FQhrungskorpers (24) ein dahingehend verbessertes Bandsageblatt zu schaf- 

ausgebildeten Hohlraum (39) angeordneten Rollen- fen, wozu vorgesehen ist, daB ein Endlos-Bandsageblatt 

tragarm (40) mit einer an diesem drehbar gelager- extrem niedriger Breite eine. Schneidkannte erhalt, auf 

ten FQhrungsrolle (c) aufweist wobei die Fuhrungs- der Diamant-Partikel aufgedampft aufgebracht sind. Bei 

rolle (c) fQr die Aufnahme der hintercn Kante des 40 Verwendung eines solchen Bandsageblattes in einer 

bewegten Bandsageblattes (17) eine urn den Urn- Bandsagemaschine, ist es nunmehr moglich, kreisrunde 

fang eingeformte Rille (46) besitzt Schnitte als auch Schnitte anderer komplexer Konfigu- 

6. Bandsagemaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- rationen auszufuhren, und zudem auch noch Schnitte an 
kennzeichnet daB die FQhrungselemente (11) fur solchen WerkstQcken durchzufuhren, deren Material 
ein Bandsageblatt (17) ein Paar Rollenhalterarme 45 hartere Substanzen als bisher enthalt oder grundsatzlich 
(30) aufweisen, die definiert verschiebbar in den aus harteren Werkstoffen besteht 

Nuten (32) im FQhrungskorper (24) angeordnet Zweitens, die meisten fur die Verwendung in Bandsa- 

s j na \ ~ gemaschinen geeigneten Schleifbander bestehen aus ei- 

7. Bandsagemaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- nem Gewebe, Papier oder dergleichen als Basismaterial, 
kennzeichnet daB ein Rolienhalterarm (30) der 50 auf dem auf einer Seite Schmirgelmaterial in Pasten- 
Bandsageblatt-Fuhrungselemente einen Schlitz form durch Verleimung aufgebracht ist Das Schleifband 
(38) aufweist uber dessen Langenausdchnung der ist wie auch das Bandsageblatt urn eine Anzahl ab- 
Rollenhalterarm (30) verschiebbar ausgebildetist standlich im Rahmen der Bandsagemaschine voneinan- 

der angeordnete Rader herumgefuhrt aufgezogen und 

Beschreibung 55 durch einen Schlitz gefQhrt, der in einem Arbeitstisch 

auf dem Untergesteil der Bandsagemaschine zum 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Band- Schleifen einer gewunschten Flache an einem durch ei- 

sagemaschine, insbesondere auf Verbesserungen an nen Anschlag, eine Spannvorrichtung oder dergleichen 

Bandsagebiattern, Schleifbandern und Fuhrungsele- auf dem Arbeitstisch in Bearbeitungsposition gehalte- 

menten fur die Bandsageblatter von Bandsagemaschi- 60 nen WerkstQck vorgesehen ist 

nen . Ein solches herkommliches Schleifband versagt je- 

Aus dem Stand der Technik sind fQr Bandsagemaschi- doch beim Schleifen eines WerkstQcks. dessen Material 

nen geeignete Bandsageblatter, Schleifbander und Fuh- eine gegenQber der Schmirgelpaste hohere oder groBe- 

rungselemente fur die Bandsageblatter bekarint die re Harte hat und auBerdem den haufigeren Austausch 

nachfolgend erlautert werden. 65 des gesamten Bandes erfordert da das Band einreiBt 

Erstens, ein herkommliches Bandsageblatt besteht und das Gewebe. Papier und dergleichen sehr schnell 

aus einem schleifenformigen Endlosband mit gczackten, verschlissen ist Zudem ist die Eiastizitat des Gewebes 

fortlaufend schneidkantenseitig angeformtcn Zahnen, oder Papicrs Ursache fQr ein anderes Problem, das sich 
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dahingehcnd auswirkt, indcm n3mlich das Band cinen cine rcibungslose Bcwegung des Bandsageblattes zwi- 

unzurcichenden Andruck auf die zu schlcifcndc Flache schen den zwei f'aarcn FQhrungskanten an den Fuh- 

des Werkstucks ausubt, sodaB die Flachc ungleichfor- rungsarmen zu errcichen, muB allerdings ein Abstand 

mig wird, Ausrundungcn aufweisl, odcr dcr Schliff die zwischen dem Bandsageblatt und den jeweiligen Fuh- 

Hachc gcnercllkonkav oder konvcx forml. wodurch der i rungskanlen gewahrt werden. Dicser Abstand laBt je- 

gewOnschte Schliff damit nicht ausgefQhrt werden kann. doeh das Bandsageblatt in der Bewegung nach links und 

Es ist deshalb eine weitere Aufgabe vorliegender Er- rechts ausbrechen. was zu einer Ablenkung des BandsS- 

findung, ein verbessertes Schieifband zu schaffen. Ge- geblattes an der Schnittstelle des Werkstuckes fQhrt 

maB dieser Aufgabenstellung ist vorgesehen, ein fQr die Wenn der Abstand zwischen dem Bandsageblatt und 

Verwendung in Bandsagemaschinen geeignetes SchJeif- 10 den Fuhrungskanten zu eng gehalten wird, ergeben sich 

band aus einem flexiblen Metallblechstreifen in Form daruberhinaus noch die Nachteile, daB durch die Rei- 

eines Endlosbandes einzusetzen, und auf breiten Seiten- bung zwischen Blatt und FQhrungskanten Warme er- 

flSche aufgedampft Diamant-Partikel aufzubringen. zeugl wird. die die Kanten deformieren. 

Das Schieifband gemaB dieser Erfindung fOr die Ver- Es ist daher vorliegender Erfindung eine weitere Auf- 
wendung in Bandsagemaschinen ermoglicht nicht nur is gabe zugrundeliegend, namlich eine verbessserte Band- 
die Durchfuhrung effektiver Schliffe an einer Flache sageblatt-Fuhrung zu schaffen, die eine Aus- oder Ab- 
eines in einer Spannvorrichtung auf einem Arbeitstisch lenkung vollstandig unterbindet, indem die hintere Kan- 
der Bandsagemaschine gehaltenen Werkstucks unab- te des bewegten Bandsageblattes in einer um die Um- 
hangig von der gewunschten Flachenform, sondern er- fangsflache der Fuhrungsrolle eingebrachten RiUe ge- 
laubt auch die Ausfuhrung eines wirksamen Schliffs an 20 fuhrt wird t und gleichzeitig die zwei breiten Seiten des 
Werkstoffen aus einem Material mit einer gegenuber bewegten Bandsageblattes durch ein Paar Rollen ge- 
dem Diamant-MateriaJ des Bandes geringeren Harte stutzt werden, die jewetls drehbar am Ende eines Fuh- 
ohne haufigen Austausch des Bandes. rungsarms angeordnet sind. 

Letztlich sei noch auf die durch den Stand der Tech- Damit wird mit den Bandsageblatt- FGhrungselemen- 

nik bekannten Elemente fur die Fuhrung eines Bandsa- 25 ten gemaB vorliegender Erfindung verhindert, daB das 

geblattes Bezug genommen. Die Bandsageblatt-FQh- Bandsageblatt seitlich nach links und rechts abgelenkt 

rung erfolgt mittels einer Vorrichtung, mit welcher das werden kann, womit auch gleichzeitig das Problem der 

Bandsageblatt in vertikaler oder horizontaier Richtung Reibung zwischen dem Bandsageblatt und den Fuh- 

verschoben werden kana rungskanten der Fuhrungsarme aus dem Stand der 

Die Vorrichtung besteht aus einem Hauptteil oder 30 Technik gelost ist Folgiich kann nun ein auf dem Ar- 

Fuhrungskorper, der mittig eine vertikale Nut und am beitstisch plaziertes Werkstuck prazis entsprechend der 

Boden angeordnet eine Fuhrungsrolle aufweist, die auf gewunschten Sennit tform und an der gewunschten Posi- 

einer horizontalen Achse drehbar gelagert ist, deren tion gesagt werden, indem es gegen die Schneidkante 

Enden im Fuhrungskorper festliegend angeordnet sind. des beweglichen Endlos- Bandsageblattes geschoben 

Ein Paar Arme mit Fuhrungskanten sind verschiebbar in 35 wird. 

jeweils einem schrag ausgerichteten Nutenpaar gefuhrt Andere und weitere Losungen und Vorteile vorlie- 

am FQhrungskorper angeordnet Die Fuhrungskanten gender Erfindung werden aus der nachfolgenden Be- 

konnen in Kontakt mit den breiten Seiten des Bandsa- schreibung der Erfindung mit Bezug auf die aniiegenden 

geblattes gebracht werden, welches sich zwischen den Zeichnungen ersichtlich, die zur Eriauterung bevorzug- 

Fuhrungskanten hindurch bewegt Der Abstand zwi- 40 te Ausfuhrungsformen der Erfindung und das Prinzip 

schen den FQhrungskanten und dem Bandsageblatt dcrselben zeigen. 

kann durch die schrag bewegbaren, die FQhrungskanten In den Zeichnungen zeigt 

aufweisenden Fuhrungsarme eingestellt werden. Fig. 1 schematisch eine Vorderansicht einer Vertikal- 

Das um die sich drehenden Rader bewegte Bandsage- Bana^agemaschine gemaB vorliegender Erfindung; 

blatt wird bei seiner Bewegung durch die FQhrungsele- 45 Fig. 2 eine Draufsicht auf ein Bandsageblatt gemaB 

mente in Position gehalten, wodurch eine gleichformige dieser Erfindung; 

Bewegung aufrecht erhalten wird Das Bandsageblatt Kg. 3(AX(B),(C) vergroBerte Teilansichten des Band- 

kann vertikal oder horizontal entsprechend der Type sageblattes der Fig. 2, mit der Draufsicht auf die rechte, 

der Bandsagemaschine durch die mittig des FQhrungs- linke bzw. vordere Seite des Blattes; 

korpers angeordnete FGhrungsnut bewegt werden, wo- 50 Fig. 3(D) eine Schnittansicht des Bandsageblattes ent- 

bei die keine Zahne aufweisende hintere Kante des lang der Schnittlinie D-D der Fig. 3(C); 

Bandsageblattes zur vertikalen Nut zeigt und gleitend in Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Schleif- 

Kontakt mit der Umfangsflache der drehbar gelagerten bandes gemaB vorliegender Erfindung; 

Fuhrungsrolle gebracht werden kann. Somit ist eine Fig. 5 eine Draufsicht auf eine Bandsageblatt- FOh- 

Auslenkung des Bandsageblattes in Richtung nach vorn 55 rung gemaB vorliegender Erfindung. 

und hinten unter EControIle. Wenn jedoch die keine Za*h- Fig. 6 eine Seitenansicht nach Fig. 5; 

ne aufweisende hintere Kante des Bandsageblattes die Fig. 7 eine Darstellung des RoIIen-Tragarms; 

Umfangsflache der drehbar gelagerten Fuhrungsrolle Fig. 8 eine Darstellung des FOhrungskdrpers; 

daran entlanggleitend beruhrt neigt das Bandsageblatt Fig. 9 cine RGckansicht des Fuhrungskorpers nach 

nach links oder rechts auszubrechen, wodurch eine pra- w> Fig. 8: 

zise Fuhrung des bewegten Bandsageblattes beim Sage- Fig. 10 cinen Rollen-Tragarm in (Vertikalprojektion; 

vorgang nicht mehr erzielt werden kann. Zu diesem Fig. 11(A) eine Vorderansicht eines Roll en-Tragarms 

Zweck ist ein Paar gleitend in Beruhrung mit der linken in Vertikalprojektion; 

bzw. rechten breiten Seite des sich bewegenden Bandsa- Fig. 1 1(B) eine Ruckansicht eines RoIIen-Tragarms in 
geblattes kommender Fuhrungskanten an den Fun- 65 Vertikalprojektion; 

rungsarmen vorgesehen, wodurch eine Kontrolle der Fig. 12 eine Draufsicht auf einen Rollen-Fuhrungs- 

nach rechts und links gerichteten seidichen Ablen- arm; 

kungen des Bandsageblattes erzielt werden kann. Um Fig. 13 eine Unteransicht nach Fig. 12; 
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Fig. 14(A) eine vergroBerte Darstcilung der Fuh- 
rungsroile; 

Fig. 14(B) eine Schnittansicht nach Fig. 14(A) in Blick- 
richtungder Pfeile B-B\ 

Fig. 1 5(A) eine vergroBerte Teilansicht eines Bandsa- 
geblattes mit einer Schneidkante die mit Diamant-Par- 
tikeln vakuum-platiert ist; 

Fig. 15(B) eine vergroBerte Teilansicht eines Bandsa- 
geblattes mit einer gezahnten Schneidkante. 

Nachfolgend werden nun AusfQhrungsbcispieic des 
Gegenstands vorliegender Erfindung mit Bczug auf die 
anliegenden Zeichnungen beschrieben. 

Eine Vertikalband-Sagemaschine, ausgerGstet mit ei- 
nem Bandsageblatt einem Schleifband und Bandsage- 
blatt-FOhrungen dieser Erfindung wird nun mil Bczug 
auf die Fig. 1 erlautert Die Maschine 6 ist in etwa L-for- 
mig ausgelegt hat ein horizontal sich erstreckendes Un- 
tergestell 2, und eine von einem Ende des Untcrgestells 
2 nach oben erstreckende Saule 4. Oben auf dem Unter- 
gestell 2 ist ein Arbeitstisch 8 angeordnet Ein flexibles 
Bandsageblatt 17 ist urn eine Anzahl Rader 13, 14, 15 
herum aufgezogen, die innerhalb des Unterteils 2 und 
der Saule 4 angeordnet sind. Das Rad 13 ist ein An- 
triebsrad, angetrieben von einem Eiektromotor 1Z Mit 
der Drehung der Rader 13, 14, 15, bewirkt durch das 
angetriebene Rad 13, bewegt sich das Bandsageblatt 17 
in Richtung der Pfeile, wird von der an einem Tragele- 
ment in Form eines Tragarms 10 an der Saule 4 befestig- 
ten Bandsageblatt- Fuhrung 11 gefOhrt, und passiert 
dann in Verfolg der Pfeile einen im Arbeitstisch 8 ange- 
ordneten Langsschlitz 16. 

Oblicherweise ist ein Paar solcher BandsSgeblatt- 
Ffihrungen 11 vorgesehen, die in Tandem-Anordnung 
jeweils in einer unteren bzw. oberen Position mit dem 
Arbeitstisch 8 dazwischenliegend angeordnet sind. In 
der Zeichnung ist die untere Bandsageblatt- Fuhrung 
nicht dargestellL 

Aufgebracht durch Aufdampfung weist die Oberfla- 
che des Bandsageblattes 17 eine Auflage aus Diamant- 
Partikeln 22 auf. Das Blatt hat normalerweise eine Brei- 
te im Bereich von 0,5 bis 2,0 mm, und eine Dickc von 0,15 
bis 035 mm. 

Das Bandsageblatt 17 ist als Endlosring oder Reifen 
ausgebildet und ais solcher uber die Rader 13, 14, 15 
aufgezogen, wie es die Fig. 1 zeigt Mit der Drehung der 
Rader 13, 14, 15 wird das Bandsageblatt, gefuhrt von der 
Fuhrung 11, in Richtung der Pfeile bewegt Da die Dia- 
mant- Partikel 22 nur auf der Schneidkante 18 des Blat- 
tes 17 aufgedampft aufgebracht sind, kann das Werk- 
stQck fOr die gewunsehte Sageschnittform einfach gegen 
die Schneidkante 18 des Bandsageblattes 17 bewegt 
werden. 

Da nun das Bandsageblatt dieser Erfindung aus einem 
drahtahnlichen Material mit geringer Breite und mit ei- 
aufgedampften Diamant-Partikel-Auflage auf der 
Schneidkante besteht, ist ein sehr breiter Anwendungs- 
bereich gegeben, wodurch die Moglichkeit geschaffen 
ist, nicht nur WerkstQcke in komplexen Formen, insbe- 
sondere WerkstQcke mit kritischer Kurvenform, auszu- 
schneiden oder auszusagen, sonde rn auch Sageschnitte 
an Werkstflcken auszufuhren, die aus einem Material 
bestehen, das Ober einen weiten Bereich eine hohe Har- 
le aufweist, die jedoch noch unter der der Diamanten 
liegt 

. In der Fig. 4 ist ein Metallstreifen 19 gezeigt auf des- 
sen Oberflache 20 Diamant- Partikel 22 als Auflage auf- 
gedampft sind Der reifenformige oder ringfdrmige Me- 
tallstreifen 19 hat im Optimum eine Breite von zirka 0J5 



mm oder breiter, und eine Dicke von 0,15 bis 035 mm. 

Das vorgehend beschriebene Schleifband 21 ist uber 
die Rader 13, 14, 15 aufgezogen, und bewegt bei Dre- 
hung der Rader 13, 14, 15 in Richtung der Pfeile (Fig. 1). 
5 Die auf der Flache 20 aufgedampft aufgebrachten Dia- 
mant- Partikel 22 gemaB vorliegender Erfindung ermog- 
lichen ein sehr einf aches Schleifen der Flache eines nicht 
dargestellten Werkstucks, das auf dem Arbeitstisch auf- 
gespannt ist 

10 . Ein Schleifband, bestehend aus einem Endlos-Metall- 
blechstreifen, einseitig beschichtet mit aufgedampften 
Diamant- Par tikeln gemaB vorliegender Erfindung, er- 
mdglicht nicht nur eine effektives Schleifen von Werk- 
stQck-FIachen ohne Rucksicht auf deren Form, insbe- 

15 sondere kritische Kurvenformen, sondern auch das 
Schleifen von Werkstucken aus Werkstoffen mit einer 
Harte bis zu der der Diamanten. 

In den Fig. 5 bis 15 werden nun die Bandsageblatt- 
Fuhrungen beschrieben. 

20 Die Halterung oder der Fuhmngskarper 24 der Band- 
sageblattfuhrung 111 umfaBt gemaB vorUegender Erfin- 
dung eingeformt eine lange vertikal ausgerichtete Nut 
26 mit einem darin angeordneten Schraubenloch 28 fflr 
die Befestigung des Fuhrungskorpers 24 an dem an der 

25 Saule 4 angeordneten Tragarm 10, ein Paar Rollen-Hal- 
tearme 30 mit drehbar daran gelagerten Rollen (a) zur 
Anlage an den breiten Flachen ( W) beidseitig des Band- 
sageblatts 17, einem Paar langgestreckter Nuten 32, 32 
mit je einem Schraubenloch 34 in Anordnung am Fuh- 

30 rungskorper 24, fur die gleitend verschiebbare Aufnah- 
me eines Paares Rollen-Haltearme 30. Die Rolle (c) ist, 
wie noch erlautert wird, mit einem Kugellager 47 ausge- 
rQstet In einem durch die Wandungen 36, 36 und 37 
umrissenen Hohlraum 39 im FQhrungskorper 24 ist eine 

35 Rolle (c) angeordnet die aniiegend die hintere Kante (cf) 
des Bandsageblattes 17 in einer noch zu beschreibenden 
Rille 46 aufnimmt Die Rolle (c) ist drehbar auf einem 
Rollen-Tragarm 40 gelagert der ebenfalls in diesem 
Hohlraum 39 aufgenommen ist 

40 An den Enden 31 der Rollen-Tragarme 30 sind eben- 
falls Rollen (a) drehbar angeordnet Die Bezugsziffer 38 
zeigt ein Langloch oder einen Schlitz fur eine Schraube 
50 zur Festlegung des Rollen- Hal tearms 30 in den Nu- 
tenpaaren 32 des FOhrungskorpers 24. Die Fig. 10 und 

45 11 zeigen den Rollen-Tragarm 40, an dem die Rolle (c) 
drehbar gelagert ist In einem konkav geformten Raum 
42 des Rollen-Tragarms 40 ist die Rolle (c) angeordnet 
die drehbar auf einer Achse 44 lagert, die wiederum fest 
im Tragarm 40 verankert ist In etwa mittig der Urn- 

50 fangsfiache der Rolle (c) bt eine Rille 46 eingeformt die 
in ihrer Breite fOr die Aufnahme der hinteren Kante (cf) 
des Bandsageblattes 17 ausgelegt ist Die Bezugsziffer 
48 weist auf ein Bohrloch im Rollen-Tragarm 40 hin. 
Der Rollen-Tragarm 40 im zusammengebauten Zu- 

55 stand mit der Rolle (c) auf der Achse 44, wird in den 
Hohlraum 39 eingesetzt wie dies nachfolgend noch mit 
Bezug auf eine Rollen-Tragarm- Befestigungsschrau be 
52 beschrieben wird. Diese Schraube 52 ist an den Wan- 
dungen 36, 36 festgelegt sie fuhrt durch ein Schrauben- 

60 loch 41 in der einen Wandung 36, ein Durchgangsloch 48 
im Rollen-Tragarm 40, und durch ein Schraubenloch 43 
in der anderen Wandung 36. 

Durch Losen der Tragarm- Befestigungsschraube 52 
und durch Verschieben des Rollen-Tragarms in den 

65 durch Pfeile dargestellten Richtungen (Fig. 11 A), kann 
eine Justierung der vertikalen Lage des Rollen-Trag- 
arms 40 zusammen mit der Role (c) innerhalb der durch 
das Durchgangs- Langloch 48 im Rollen-Tragarm 40 
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vorgegebenen Lange vorgenommen werden. 

Die Fig. 14(A) und 14(B) zeigen die Rolle (c) in einer 
vergroBerten Darstellung. Die Rolle (c) ist in Form eines 
KugelJagers ausgebildet und besteht aus einem SuBeren 
Ring 51 und einem Innenring 53 mit Kugeln 47 in einem 5 
Kugelkafig dazwischenliegend 

Die Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf eine zusammen- 
gebaute Bandsageblatt- FGhrung It. Es ist daraus zu er- 
sehen, daB die Rollen- Haltearme 30, 30 in den zugeord- 
neten Nutenpaaren 32 gefuhrt und am Fuhrungskorper io 
24 uber entsprechende Schrauben 50 festgelegt sind, 
wahrend der RoNen-Haitearm 40 in dem Hohlraum 39 
mittels der beschriebenen Schraube 52 festliegt Die 
Rollen-Haltearme 30 sind am Fuhrungskorper 24 mit- 
tels der Schrauben 50 in Schraubenlochern 34 des Fuh- 
rungskdrpers 24 und durch die Langldcher 38 in den 
Rollen- Haltearmen 30 hindurchgefOhrt festgelegt 

Durch L6sen der Schrauben 50 konne die Rollen-Hal- 
tearme 30 gleitend in den Nuten 32 innerhalb des durch 
die Langldcher 38 gegebenen Limits verschoben wer- 
den, wodurch die Position der Rollen (a) relativ zu den 
zwei breiten Flachen (WO des Bandsageblattes 17 ju- 
stiert werden kann. 

Eine vertikale Verstellung der auf dem Rollen-Trag- 
arm 40 drehbar gelagerten Rolle (c) erfolgt durch ein 25 
Verschieben des Rollen-Tragarms in vertikaler Rich- 
tung nach Losen der Schraube 52, die durch den im 
Hohlraum 39 angeordneten Rollen-Tragarm 40 hin- 
durchgefOhrt ist Der Hohlraum 39 wird durch die Wan- 
dungen 36, 36 und 37 gebildet Daraus ergibt sich, daB 30 
der Abstand zwischen der Rolle (c) und den Rollen (a), 
(a) verstellt werden kann. 

Wie bereits vorhergehend beschrieben, hilft die vor- 
liegende Erfindung die Leistungsfahigkeit von Bandsa- 
gemaschinen in der Form zu verbessern, daB die zwei 35 
breiten Seiten des Bandsageblattes in der Bewegung 
von beiden Seiten durch ein Paar Rollen anliegend ge- 
halten werdea die drehbar an den Enden der Rollen- 
Tragarme angeordnet sind, und daB die hintere Kante 
des Bandsageblattes in einer Rille der Rolle (c) gefuhrt 40 
ist wodurch das Bandsageblatt kontinuierlich in einer 
vorbestimmten Richtung stoBfrei beaufschlagt werden 
kann, und zwar ohne Ablenkung des Blattes. Dadurch ist 
ein praziser Sageschnitt an dem WerkstQck moglich, der 
auch nicht durch komplizierte Sageschnitt- Konfigura- 
tionen auBer Kontrolle kommt 

Die erlauterte Ausfuhrungsform bezieht sich auf 
Bandsageblatt-Fuhrungen, wobei das Bandsageblatt 
uber die entsprechende Schneidkante aufgedampft Dia- 
mant-Partikel aufweist Selbstverstandlich kann auch je- 50 
des andere Bandsageblatt dafur zur Verwendung kom- 
men, welches zum Beispiel an der Schneidkante Zahne 
(f) auf in der Fig. 15(B)dargeste!lt ist 

AuBerdem kann das Bandsageblatt das Schleifband 
und die Bandsageblatt-Fuhrung fur die Verwendung in 55 
Bandsagen der Horizontal type ausgelegt sein, auch 
wenn diese Ausfuhrungsform in den Zeichnungen nicht 
dargestellt ist 
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8 Arbeitslisch 
9 

10 Tragarm 

11 BandsSgeblatt-Fuhrung 

12 Elektromotor 

13 Rad (angetrieben) 

14 Rad 

15 Rad 

16 Langsschlitz 

17 Bandsageblatt 

18 Schneidkante 

19 Metallblechstreifen 

20 Oberflache 

21 Schleifband 

22 Diamant-Partikel 
23 

24 Fuhrungskorper 
25 

26 vertikale LSngsnut 
27 

28 Schraubenloch 
29 

30 Rollen-Haltearm 

31 Ende 

32 Nuten (Langnu ten) 
33 

34 
35 

36 Wandung 

37 Wandung 

38 Schlitz(Langloch) 

39 Hohlraum 

40 Rollen-Tragarm 

41 Schraubenloch 

42 Raum (konkav ausgebildet) 

43 Schraubenloch 

44 Achse 

45 Kugelkafig 

46 Rille 

47 Kugeln 

48 Durchgangsloch 
49 

50 Schraube 

51 AuBenring 

52 Befestigungsschraube 

53 Innenring 



Zeichnungslegende: 
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1 

2 Untergestell 
3 

4 Saule 65 
5 

6 Maschine 
7 
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FIG. 14(B) 




51 



FIG.I5CB) 



FIG. 15(A) 



-w 



22 



18 



ORIGINAL, INSPECTED 



